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Résume

« Le monde cherche toujours la perfection dans divers domaines»

Et a la lumiére de cette idée, le présent travail vise a atteindre les valeurs optimales dans le
processus de fraisage dans le domaine de la fabrication. Les valeurs optimisées précedemment
seront prises comme référence pour analyser la fiabilité de nos résultats obtenus. Notre travail
se compose de deux parties : la partie théorique ou nous avons présenté une vue d'ensemble de
I'optimisation et du processus de fraisage, et la partie pratique dédiée a I'étude des conditions
de coupe dans le processus de fraisage afin de réduire le temps de I'opération, tout en respectant

la fonction choisie et les contraintes.

Summary

"The world always seeks perfection in various fields"

In light of this idea, the present work aims to achieve optimal values in the milling process
within the manufacturing domain. Previously optimized values will be taken as a reference to
analyze the reliability of our obtained results. Our work consists of two parts: the theoretical
part, where we provided an overview of optimization and the milling process, and the practical
part, dedicated to studying the cutting conditions in the milling process to reduce the operation

time while respecting the chosen function and constraints.



INTRODUCTION GENERALE

Introduction Geénerale
A ce jour, l'usinage par enlevement de matiere est un procédé de fabrication de pieces
mécaniques qui consiste a enlever de la matiere de facon a donner a la piéce brute la forme et
les dimensions voulues, a l'aide d'une machine-outil. Par cette technique, on obtient des piéces
d'une grande précision. Il existe plusieurs procédés de fabrication, notamment les usinages par
déformation (forgeage, thermoformage, pliage), les usinages par découpage (découpe laser,
oxycoupage), et enfin les usinages par enléevement de matiére (tournage, fraisage,

électroérosion)[1].

Dans le domaine industriel les entreprises doivent naviguer dans un environnement
complexe et compétitif, nécessitant des compromis soigneusement évalués entre la qualité, le
colt et les délais. Les chercheurs jouent un réle crucial en développant des stratégies qui
prennent en compte la faisabilité, le temps de mise sur le marché et les codts, tout en intégrant
des critéres non quantifiables pour garantir le succes a long terme. C'est pourquoi ils se
concentrent sur I'optimisation et en font I'une des étapes clés de I'élaboration de stratégies visant
aresoudre des problemes tels que le temps et la qualité, ce qui améliore la fabrication en général

et la fabrication mecanique en particulier.

En effet, I’objectif principal de cette étude est 1’optimisation des parametres de coupe pour

minimiser le temps dans le processus de fraisage multi passe.
Notre travail est organisé en trois chapitres :

> Le premier chapitre : nous présenterons des généralités sur le procede de fraisage (La
fraiseuse, la fraise, procédes de fraisage, modes de coupe et les paramétres de coupe).

» Le deuxieme chapitre : Nous présenterons 1’optimisation, qui est divisées en plusieurs
sections : la définition de 1’optimisation, les vocabulaires d’optimisation, types
d’optimisation, les méthodes de résolution d’un probléme d’optimisation.

> Le troisieme chapitre : représente le travail effectué qui consiste en 1’0ptimisation d’un
procédé de fraisage multipasse. Nous allons utiliser trois méthodes différentes de
recherche d'optimum et deux stratéges, comparaison entre résultats obtenus et autre
résultats littérature.

En fin nous terminerons par une conclusion générale, qui synthétise nos decouvertes tout au

long ce mémoire.






