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Résumé :

Le soudage par points sert a assembler localement deux toles, en utilisant I'effet Joule. A cet
effet, on comprime ces t6les a I'aide d'une paire d'électrodes, généralement en alliage de cuivre,
et I'on fait passer par ces mémes électrodes un courant électrique de forte intensité. Dans ce
cadre notre projet de fin d’étude consiste a concevoir et réaliser une soudeuse par point. Une
méthodologie détaillée de conception de ce type de soudeuse, a partir d’un cahier des charges

spécifiques est présenté dans ce travail, Par ailleurs, nous avons fait 1’étude en deux parties :

e Partie conception.

e Partie réalisation.

Mots clés : soudage, soudeuse par point, I’effet Joule, électrodes, intensité.

Abstract:

Spot welding is used to locally assemble two sheets, using the Joule effect. To this end, these
sheets are compressed using a pair of electrodes, generally made of copper alloy, and a high-
intensity electric current is passed through these same electrodes. In this context, our end-of-
study project consists of designing and producing a welder. A detailed methodology for the
design of this type of welder, based on specific specifications is presented in this work. In

addition, we have carried out the study in two parts:

e Design part.

e Production part.

Key words: welding, the Joule effect, electrodes, intensity.
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Introduction générale

Parmi les procédés d'assemblages, le soudage occupe une place importante dans toutes
les branches d'industrie et du batiment, car il permet d'adapter au mieux, les formes de
construction aux contraintes qu'elles sont appelées a supporter en service.

Le soudage est une opération qui consiste a assurer la liaison permanente de deux ou
plusieurs parties constitutives de nature identique ou différente, soit par chauffage, soit par
pression, soit par I'action simultanée des deux, de la chaleur et de la pression. Le soudage peut
étre effectué avec ou sans metal d'apport.

Le récent développement des tdles revétues électro-zinguées nécessite I'optimisation des
techniques classiques d'assemblage, particulierement en ce qui concerne le soudage par
résistance par points. Cette nouvelle génération de toles, largement utilisées dans l'industrie
automobile, augmente de fagon significative la durée de vie des carrosseries des véhicules en
limitant la corrosion. L'étude théorique du soudage par résistance par points est un probleme
complexe qui fait intervenir plusieurs phénomeénes physiques.

Ce travail de master a pour but de faire une conception d'une soudeuse par résistance
par point a partir du recerclage d'une transformateur d’une micro-onde qui et la piéce
maitresse de la soudeuse en question.

Le mémoire est organisé en trois chapitres :

Le premier chapitre présente des généralités sur la théorie du soudage en générale et
soudage par résistance par point en particulier.

Le deuxiéme chapitre est consacré a la démarche suivi dans la conception de la
soudeuse, ou on parle de I’analyse fonctionnelle du cahier des charges fonctionnel, des
variantes proposées ainsi que les solutions proposées.

Le dernier chapitre présente partie réalisation et modélisation numérique d’une
soudeuse par point.

Le mémoire est enfin achevé par une conclusion générale





