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Introduction générale 

L’aluminate de magnésium MgAl2O4, plus communément appelé spinelle présente des 

propriétés mécaniques, physico-chimique très intéressantes qui le rendent un matériau de 

choix dans différents domaines de technologie de pointe. En particulier, dans le domaine du 

militaire (dômes de missiles, blindage…), catalyseurs dans le domaine de l’environnement, 

dans la joaillerie et l’horlogerie de luxe en remplacement le saphir et le verre...  

L’intérêt porté aux propriétés de spinelle a entraîné le développement d’une grande 

variété de méthodes de préparation. De façon générale, les méthodes les plus attrayantes sont 

celles les moins coûteuses et ne nécessitant pas de hautes températures. Les méthodes les plus 

courantes sont classées en deux familles : Méthodes de synthèse par voie sèche (à l’état 

solide) et méthodes de synthèse par voie humide. La synthèse conventionnelle à l'état solide 

s’effectue par réaction entre la magnésie (MgO) et l’alumine (Al2O3) en tant que matières 

premières. Malheureusement, les températures nécessaires à la réaction sont très élevées ce 

qui influence le prix de revient. Cependant, les techniques de synthèses récentes dites non 

conventionnelles soient physique, mécanique ou chimique ont l’avantage de produire du 

spinelle à des températures beaucoup plus faibles avec un contrôle aisé de la morphologie de 

la poudre synthétisée. 

Dans le cadre de ce travail, on s’est intéressée à l’étude de la poudre obtenue par 

utilisation d’un processus de synthèse constitué de trois étapes : dissolution-précipitation-

calcination. On souhaitait avoir du spinelle à partir de matières premières locales abondantes : 

les scories d’aluminium comme source d’alumine (Al2O3) et la dolomie autant que source de 

magnésie (MgO). 
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