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Résumé :
Le retour élastique peut causer des problémes dans la production de piéces embouties, car il

peut entrainer des écarts dimensionnels par rapport aux spécifications souhaitées.

Dans ce contexte on nous a demandé d'effectuer la caractérisation chimique, géométrique et a
I’étude du comportement plastique de deux types d'acier inoxydables, qui sont utilisées dans la
fabrication d’une pi¢ce de cuisiniere au niveau de I’entreprise ATLAS SETIF. Nous avons fait
des essais mécaniques de traction, des essais de dureté, une analyse de la composition chimique
et des mesures de la rugosité. Les essais expérimentaux ont montré une diminution importante
du retour élastique avec ’augmentation de I’effort de serrage et son augmentation avec la

croissance du profondeur et ceci pour les deux types de tests d’étirage-pliage (En U et V).

Mot clés : retour élastique, acier inoxydable, la force de serrage.

Abstract:

Springback can cause problems in the production of stamped parts as it can result in
dimensional deviations from the desired specifications. In this context, we were tasked with
conducting chemical, geometric, and plastic behavior characterization of two types of stainless
steel used in the manufacturing of a cooker component at ATLAS SETIF company. We
performed tensile mechanical tests, hardness tests, chemical composition analysis, and
roughness measurements. The experimental tests demonstrated a significant decrease in
springback with increasing clamping force and an increase in springback with deeper depths
for both types of tests (U and V-shaped).

Keywords: springback, stainless steel, clamping force.
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Introduction générale

Introduction générale

Les produits plats (toles) sont largement utilisés pour réaliser diverses composantes dans
les industries mécaniques (automobiles, électromeénagers), Des développements considérables
ont été également réalisés ces derniéres années pour I’amélioration des procédés de mise en

forme de ces tbles.

Aprés la mise en forme par déformation plastique (étirage-pliage, emboutissage,..... etc.), il
est rare que la piece produite conserve parfaitement sa forme apres le retrait des outillages. La
forme et les dimensions qui sont imposées initialement ne sont pas les mémes apres usinage.
Cette déférence est essentiellement due au phénomeéne du retour élastique. Ce dernier est
expliqué par I’existence la variation des contraintes résiduelles a travers 1’épaisseur de

[’embouti.

Ce travail a été proposé dans le cadre d’une collaboration entre I’entreprise ATLAS
(Sétif) et I'université (Institut IOMP). L’objectif principal est de faire une étude pour évaluer
les causes du retour élastique apparu sur le contour d’une piece de cuisiniere, fabriquée par le
procédé d’emboutissage. Notre contribution est de faire des essais d’étirage-pliage avec

déférentes conditions de chargement pour évaluer les parametres du retour élastique.
Le mémoire est réparti en quatre principaux chapitres:

e Chapitrel : Dans ce chapitre nous présentons les généralités sur les aciers inoxydables,
en faisant une classification des aciers inoxydables destinés principalement a la mise en
forme.

e Chapitre 2 : nous présentons des procédés de mise en forme et plus particulierement

le pliage et I’emboutissage.

e Chapitre 3 : son contenu résume globalement I’influence des déférents facteurs sur le

retour élastique et les techniques appliquées pour minimiser ce dernier.

e Chapitre 4: est consacré a la présentation d’une étude expérimentale et a

I’interprétation des résultats obtenus. En fin le mémoire sera cloturé par une conclusion

génerale avec des suggestions.





