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Introduction:

Le plâtre orthopédique est un moyen thérapeutique fréquemment utilisé pour

l’immobilisation d’une fracture ou la correction progressive d’une déformation.

C’est du sulfate de calcium semi-hydrate fabriqué à partir du gypse, produit naturel

qui est du sulfate de calcium di-hydrate, associé à d’autres matières organiques. 

Les bandes plâtrées les plus souhaitées dans les services sanitaires de notre

pays,  sont  ceux  de  type  Biplatrix  bleu.  Ces  bandes  sont  fabriquées  par  BSN

Medical,  société multinationale installée en France. L’abondance du gypse dans

notre  pays  et  dans  la  région  de  Sétif  fait  que  la  fabrication  des  plâtres

orthopédiques  à  partir  de  matières  premières  locales  est  d’une  importance

économique.

Dans  le  cadre  de  notre  travail,  nous  avons  caractérisé  ces  plâtres

orthopédiques importés. Nous avons étudié les caractéristiques physico- chimiques

et mécaniques de ce plâtre. 

Le present mémoire est subdivisé en quatre chapitres:

-Les  deux  premiers  chapitres  ont  été  consacrés  à  l’étude

bibliographique:  Dans le premier  chapitre nous avons présenté  des

généralités  sur  le  platre:  definition,  fabrication…  alors  que  le

deuxieme chapitre s’intresse aux platres orthopédiques.   

-Le troixiéme chapitre a été consacré à la description des methodes

expérimentales et des moyens utilisés.

 -Le dernier chapitre  a été réservé aux résultats experimentaux obtenus

et leur discussion.

Enfin, ce mémoire s’achéve par une conclusion.

 



                                            االتخصص :  تكنولوجيا

Résumé de la thèse     :  

L’objectif de ce sujet est la caractérisation physico-chimique d’un plâtre

orthopédique  importé  (phases  présentes,  granulométrie,  cinétique  de

prise,  élévation  de  la  température,  masse  volumique,  solubilité  dans

l’eau, pH et propriétés mécaniques (résistance mécanique et ténacité)).

De  plus,  on  a  effectué  une  étude  de  l’aspect  physique  et  une

caractérisation mécanique de la bande plâtrée de départ.

  المذكرة     ملخص                                                               
و الفيزيائية المميزات دراسة هو المذكرة هذه من لهدفا                      

الحبيبات أبعاد ، له المكونة )الأطوار المستورد الطبي للجبس الكيميائية
في الإنحلال نسبة الحجمية، الكتلة ، الحرارة إرتفاع ، التصلب حركية ،

) المقاومة الميكانيكية الخواص كذا   وpH الحموضة معامل الماء،
(( المتانة و الميكانيكية،

إبتداءا المستعمل المجبس الحزام بدراسة قمنا ، ذلك إلى إضافة .   

                                                             

 


