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Résumé 

Ce mémoire étudie le traitement des effluents liquides issus des bains de chromage 

générés par l’activité de la société SA, située à Aïn El Kbira (Sétif). Ces effluents 

contiennent des métaux lourds, notamment du chrome hexa valent (Cr⁶ ⁺ ), 

toxique et dangereux pour L’environnement et la santé humaine. L’étude s’est 

basée sur une analyse physico-chimique des rejets ainsi que sur l’évaluation de 

procédés de traitement adaptés, en particulier la réduction chimique du chrome 

hexa valent en chrome trivalent, suivie d’une précipitation. Des essais de 

laboratoire 

(Jar Test) ont permis d’optimiser les conditions de traitement. Les résultats obtenus 

montrent une efficacité significative dans la réduction de la charge polluante, 

répondant aux normes environnementales en vigueur. 

  



Abstract 

This thesis focuses on the treatment of liquid effluents from chromium plating baths 

generated by the activities of BCR Company, located in Aïn El Kbira (Sétif). These 

effluents contain heavy metals, particularly hexavalent chromium (Cr⁶ ⁺ ), which is 

highly toxic and poses a serious threat to the environment and human health. The 

study involved physicochemical analysis of the effluents and assessment of 

appropriate treatment methods, especially the chemical reduction of hexavalent 

chromium to trivalent chromium, followed by precipitation. 

Laboratory experiments (Jar Test) were carried out to optimize treatment conditions. 

The results Demonstrate significant efficiency in reducing pollution loads, ensuring 

compliance with environmental regulations. 

  



 يهخص

 فً ببنكزوو انطلاء أحىاض عن اننبتجت انًستعًهت انًٍبه يعبنجت انبحث هذا ٌتنبول

ًّعانتببعت  سبنٍـبك وحذة  تحتىي .انًعذنٍت الأسطح يعبنجت فً انًتخصص BCR نًج

 ٌستىجب يب وانسٍبنٍذ، واننٍكم انسذاسً انكزوو يثم خطزة يهىثبث عهى انًٍبه هذه

 انتزسٍب ينهب فٍشٌىكًٍٍبئٍتتقنٍبث  عهى انتجزٌبً انعًم اعتًذ .تصزٌفهب قبم يعبنجتهب

FeSO₄)انحذٌذوس كبزٌتبث ببستخذاو  Test). (Jar انجزة اختببر وتقنٍت انحًىضت، بذرجت انتعذٌم ، (

 إجزاءتى  كًب .انبٍئٍت انًعبٌٍز احتزاو يع انًهىثبث، تزكٍش تقهٍص فً كبٍزة فعبنٍت اننتبئج أظهزث

 .الأداء نتحسٍن اقتزاحبث نتقذٌىBCR. الأداء و سبنٍـبك انًعبنجت يحطتً أداء بٍن يقبرنت
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